. AkzoNobel

Ratgeber Untergrundanalyse

Baustellenubliche Mess- und Pruftechnik
mit dem Herbol Fassaden-Prufkoffer

Fassadenfarben

&
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- Mit Herbol wird’s einfach gut! AkzoNobel

Mit einem umfangreichen Sortiment an hochwertigen Profi-Produkten bieten wir
Malern alles, um ihre Arbeit einfach und schnell, verlasslich und wirtschaftlich
erledigen zu kdnnen. Und das seit 175 Jahren!

Als traditionsreiche Qualitatsmarke der AkzoNobel - einem fihrenden
Unternehmen in der Farben- und Lack- Industrie — bieten wir ein komplettes
Sortiment an hochwertigen Fassadenfarben, Innenfarben, Lackfarben, Lacken und
Lasuren sowie ein Gewebe-, und Bodensystem. Unsere Beschichtungssysteme
sind sorgféltig aufeinander abgestimmt und bieten Top-Qualitat fir Renovierung,
Instandsetzung und Neubau. Daneben unterstttzen wir den Maler mit praxis- und
kundenorientierten Service- und Dienstleistungen vor Ort.

2 161 UL
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Herbol
FASSADEN

KOMPASS

Mit Sicherheit richtig beraten

Herbol Fassaden-Kompass — Mit Sicherheit richtig beraten  AkzoNobel

Fassadenanalyse: Sicher dir den Auftrag mit Kompetenz

Mit dem Einsatz des Herbol-Fassaden-Priifkoifers bei einer professionellen
Untergrundprifung vermittelst du dem Kunden Fachkompetenz und Sicherheit
— und gewinnst so den Aufirag.

Digitaler F dencheck: Von Akquise bis Wartung fiir dich da

Von der Analyse (ber das Angebot bis zur Wartung — der digitale
Fassadencheck von Herbol vereinfacht deine Prozesse und unterstitzt dich bei
der Kundenbindung.

Fassadenreinigung: Punkte mit Umweltbewusstsein

Mit Herbol SystoClean, dem mobilen Kreislaufsystem zur Schmutzwasser-
aufbereitung, iberzeugst du mit einer tg hten und
Fassadenreinigung

Produkte: Einfach alles — fiir jeden Untergrund
Das praxisgerechte Herbol-Produktsortiment bietet dir fur jeden Untergrund

eine sorgiélig darauf abgestimmte p iol F d tung

Geratetechnik: Effizient mit den Herbol-Fassadenfarben

Viele der Herbol-Fassadenfarben kannst du einfach und leicht auch im
rationellen Airl Neb rbeiten — du brauchst dazu keine
Sonderprodukte.

Farbtontechnologie: Fiir lange Freude am Farbton

Der Herbol-Color Service bietet dir mit dem Tonsystem MineralColor PLUS

ir ive Farbténe, héchste Farbtonstabilitat und eine groiie Produktauswahl —
direkt bei deinem Handler vor Ori.

Farbtonkollektion: Farbtonbestandig und sicher

Mit den gepriften Farbtdnen der Herbol 1PLUS Farbtonkollektion kannst du
anhand der groiien Farbtonmuster sicher und farbtor a

F. denfldchen einfach irklich

Kursangebot: Bleib auf dem neuesten Stand

Wir haben ein breites Angebot an Seminaren, Workshops und mehr fir alle
Interessierten in der Maler- und Lackiererbranche — online oder vor Ort in der
Akademie.

i
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- Herbol online — Der Digitale Fassadencheck AkzoNobel

Wir empfehlen den Fassadencheck als digitale Losung fur unterwegs.

Ein interaktives und kostenloses Instrument mit praxis-gerechtem
Aufbau und einfacher Menufihrung. Das Programm ist zur
Herbol Anwendung auf mobilen Endgeraten wie Tablets gedacht, so dass es

Fassaden- sich direkt vor Ort beim Kunden einsetzen |asst.
check

Hier stehen insgesamt vier professionelle Funktionen zur Verfligung.

® Systematische Untergrundanalyse

® Objektspezifische Fassadenwartung
Vorformulierte Angebotstexte

Fachgerechte Fassadeninspektion

®

1
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Herbol SystoClean maximal einfach, maximal nachhaltig! AkzoNobel

= Was ist SystoClean?

nerud

SyStOCIGan Mit SystoClean prasentiert Herbol ein Innovatives Konzept zur Untergrundvorbereitung der
Perfmueltzulebe Fassade. Das mobile Schmutzwasseraufbereitungssystem bildet einen nachhaltigen

Kreislauf und verhindert das Versickern von Reinigungsmitteln, ausgewaschenen
Wirkstoffen sowie Farbpartikeln im Boden. SystoClean ist einfach installiert und Sie kdnnen
das System im praktischen Anhanger tage- bzw. wochenweise beim teilnehmenden
GroBhandel mieten.

gy H

SystoClean

Der Ul e

i heriole
’

1
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Vorfilter:

Vorfiltration mit einer
430 pm Filterkerze.
Partikel > 430 pm werden
abgetrennt.

Abwasseraufbereitung innerhalb der Dirtbox:

. 4

Abwasserauf-
bereitungstank:

Dosierung von HWR. Das
Flockungsmittel HWR bindet
Mikropartikel (> 1 p), emul-
gierte Farbreste und Schwer-
metalle.

Filterkerze
mit Feinfilter:

Beutelfiltergehause mit einem
100 pm Beutelfilter. Ab-
trennung des Klarschlamms
bestehend aus Flockungsmit-
tel, Partikel > 1 pm. emulgierte
Stoffe und Schwermetalle.

Dirtbox

Frischwassertank:

Im Frischwassertank ver-
mischt sich das aufbereitete
Wasser mit Frischwasser. Das
Brauchwasser ist zu mehr als
99.9 % partikelfrei. Bei Verwen-
dung von HERMES HF1 plus,
empfehlen wir die Zugabe von
HF-EX zur Neutralisation des
Chloranteils.

AUFBEREITETES WASSER

Analyse des Schmutzwassers:

Abwasser nach der
Fassadenreinigung:

Partikel
Emulgierte Stoffe
Schwermetalle
Geloste Stoffe

0 25 50 75 100%

Nach der Flockung

und Feinfiltration:

Partikel
Emulgierte Stoffe
Schwermetalle
Geloste Stoffe

0 25 50 75 100%

=

e

=

-

W,

Abwasserpumpe 2.0

Hochdruck-

reinig

er

ABWASSER

Nach der
Vorfiltration:

Partikel
Emulgierte Stoffe |
Schwermetalle
Geloste Stoffe

0 25 50 75 100%

Kreislaufsystem:

Das aufbereitete Wasser wird im Kreislauf
venwendet. dem permanent Frischwasser
hinzugefiigt wird. Unsere Empfehlung: Bei
Reinigung der Anlage, das Wasser sammeln
und nach Bedarf fachgerecht entsorgen, da

der Einsatz von Reinigungsmitteln durch den
Anwender vor Ort nicht fortlaufend beaufsichtigt
und kontrolliert werden kann.

Herbol SystoClean maximal einfach, maximal nachhaltig!

AkzoNobel

Auffangwanne 2.0

Einfach verlasslich.
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Herbol Schulungen und Fortbildungen AkzoNobel

Die Sikkens Akademie, ein Gemeinschaftsprojekt von Sikkens und e ——]
Herbol, will Einsteiger, Verarbeiter, Entscheider und Planer der sikkens
Maler- und Lackiererbranche voranbringen und fit fir den
Wettbewerb machen.

B o By roscomene Hier wird das Fachwissen eines weltweit fiihrenden oo
Y |

s B N Farbenherstellers gebiindelt und von Experten in Form _ sikkens
U el e verschiedener Themenbereiche und WeiterbildungsmaRnahmen AKADEMIE
vermittelt. ~ Theoretisches ~ Hintergrundwissen,  praktische ONLINE

Anwendung, kreative Ideenfindung und Umsetzung sowie
betriebswirtschaftliches Know-how stehen gleichermalen auf dem

Lehrplan. | Sikkens
. e , AKADEMIE
Neuester Baustein im Schulungsangebot ist die Sikkens Akademie VOR ORT

Online von Sikkens und Herbol. Profi Referenten vermitteln in nur
45 Minuten kompaktes Wissen in kleinen Gruppen. Ein lockerer Mix
aus Vortragen und Prasentationen, interaktiven Elementen sowie
Videos mit Produktanwendungen bringen Teilnehmer schnell auf
den neuesten Stand.

Mehr Informationen und Anmeldung auf
www.sikkens-akademie.com

Einfach verlasslich. M | ' l


http://www.sikkens-akademie.com/

- Vorwort zum Ratgeber AkzoNobel

Dieser Ratgeber versteht sich als praktische Arbeitshilfe fur die Untergrundprifung in Zusammenhang
mit dem Herbol Fassaden-Prifkoffer. Die aufgeflhrten Prifmethoden sind hier kurz angerissen und
bebildert. In einigen Fallen geht dieser Ratgeber Uber die sogenannte baustellenubliche Prifung hinaus.
Dennoch sind die angegebenen Prifungen praxistauglich und lassen eine umfassende Dokumentation
mit verlasslicher Angabe der Untergrundqualitat zu.

Dieser Ratgeber erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.

Basis des Ratgebers sind eigene Interpretationen und Darstellungen der Merkblatter des
Bundesverbandes Farbe Gestaltung Bautenschutz.
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Biologischer Befall AkzoNobel

Algen konnen sich ansiedeln, wenn Feuchtigkeit und
UV-Licht vorhanden sind. Algen besitzen keine Wurzeln; sie haften auf Oberflachen,
dringen aber nicht in Beschichtungen oder Putze ein.

Moose sind griine Landpflanzen, die in der Regel kein Stiitz- und Leitgewebe ausbilden.
Nach heutiger Auffassung haben sie sich vor etwa 400 bis 450 Millionen Jahren aus
Grinalgen entwickelt.

Flechten, die auf Felsen oder Baumrinden vorkommen, sind eine Symbiose aus Algen
und Pilzen. Pilze liefern die Feuchtigkeit fur die Algen und Algen die Nahrung fur die Pilze.
Flechten gibt es in verschiedensten Farben

—z. B. Orange, Gelb oder Grun.

1
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Biologischer Befall AkzoNobel

Pilze sind Mikroorganismen, die auf das Vorhandensein
von organischen Nahrstoffen angewiesen sind. Sie sind
in erster Linie auf dem Land verbreitet und bilden zur
Vermehrung unzahlige Sporen. Ein leichter Windhauch
reicht aus, damit sich die mikroskopisch kleinen Sporen
in hoher Anzahl verbreiten. An Fassaden kommen meist
sogenannte Schwarzepilze vor, deren Zellfaden und
Sporen — als Schutz vor UV-Strahlen — dunkle Pigmente
enthalten und deshalb optisch als dunkler Belag
erscheinen.

Cladosporium (siehe Bilder) ist eine Gattung der
Schimmelpilze, die bevorzugt in Garten vorzufinden ist.
Finden die Organismen ein ausreichendes
Feuchtigkeitsangebot auf der Fassadenoberflache, kann
es zu einer Kontamination kommen.

1
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- Abklatschprobe AkzoNobel

Bewertung des biologischen Befalls

Liegt ein biologischer Befall vor, kann im Bedarfsfall — meistens bei Pilzbefall — eine
Abklatschprobe vorgenommen werden.

Der Abklatsch dient der qualitativen und quantitativen Beurteilung des Befalls durch
ein entsprechendes Labor.

1
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- Abklatschprobe AkzoNobel

Zur Bestimmung des biologischen Befalls kann die
Abklatschprobe zur Laboruntersuchung eingesetzt
werden.

Tesa 4331 oder Tesafilm auflegen, leicht andricken und
vorsichtig wieder abziehen.

Abklatsch in eine Petrischale legen und an ein Labor zur
gualitativen und quantitativen Auswertung senden.

1
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Abklatschprobe AkzoNobel

Wir empfehlen, den Abklatsch mit Tesafilm auszufihren
und auf eine transparente Folie zu kleben.

Diese Proben lassen sich direkt unter dem Mikroskop

auslesen.
o— Abklatschproben kdnnen auch auf mit speziellem
’ Nahrboden ausgestatteten Plattchen vorgenommen
v o werden. Auf dieser Testflache mit Nahrboden wird der

biologische Befall weiter gezlchtet.

I}
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Begrinung AkzoNobel

Kletterpflanze ist die Bezeichnung fur eine Pflanze, die
statt stutzender Strukturen als Wuchsform eine Kletter-
technik (Kletterstrategie) ausbildet.

Die Bezeichnung Gerustkletterpflanzen fasst
Kletterpflanzen zusammen, die Hilfseinrichtungen
(Kletterhilfen) bendtigen. Diese werden unterschieden
nach: Rank- und Schlingpflanzen.

Nahestehende Bepflanzung beginstigt einen wieder-
kehrenden biologischen Befall.

[ ]
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- Verunreinigungen AkzoNobel

P

Feinstaub ist sehr fein und bezeichnet meist eine
Verunreinigung in den Poren der Beschichtung. Nicht
selten in Verbindung mit Oberflachendreck nicht mehr
zu entfernen.

Rufl’ beschreibt tblicherweise eine schmierige
Verschmutzung aus Verbrennungen, Abgasen

Ol, Fett, Graffiti

1
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- Risskategorien AkzoNobel

Die Bewertung von Rissen ist nicht immer einfach

Neben der Rissbreite, -tiefe und -lange sind der Verlauf und die zu erwartende
Bewegung wichtige Kriterien.

Vorsicht: Feine Risse kdnnen Uber kapillare Aktivitaten Wasser tiefer in den
Untergrund transportieren als grobe Risse.

Die meisten Risse bleiben aktiv und miUssen entkoppelt werden.

[ ]
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Rissarten nach BFS-Merkblatt Nr. 19 AkzoNobel

Beispiel fur A.1 Putzoberflachenrisse (Haarrisse)
« die Risse sind < 0,2 mm breit
« die Risse treten auf glatten Putzen auf

- die Risse sind netzartig und
befinden sich nur in der Putzoberflache

- die Risse entstehen durch
Bindemittelanreicherung beim Filzen

Beispiel fir A.2 Durch Putzlagen gehende Risse

- die Risse entstehen durch zu harte,
bindemittelreiche Putze auf weichen Unterputzen

« die Risse entstehen durch zu schnelles
Abtrocknen des Anmachwassers ,Aufbrennen®

- die Risse gehen durch die gesamte Putzlage

« die Risse treten schollenartig mit einem
Durchmesser von ca. 20 — 40 cm auf

1
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Rissarten nach BFS-Merkblatt Nr. 19 AkzoNobel

Beispiel flr B.1 Risse an Stol3- und Lagerfugen

*  Fugenmortelabrisse durch zu
bindemittelreichen Mortel

* unterschiedliche Feuchtigkeitsaufnahme
der Baustoffe/Wandbildner

Beispiel fur B.2 Risse durch Formveranderungen

* beide Risskategorien gehen durch die gesamte Putzlage
und entstehen bereits im Untergrund/Wandbildner

* unterschiedliches Warmeverhalten
der Baustoffe/Wandbildner

« unterschiedliche Dehnungskoeffizienten
der Baustoffe/Wandbildner

«  Schrumpfung durch Trocknung

1
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Rissarten nach BFS-Merkblatt Nr. 19 AkzoNobel

Beispiel fir C.1 Bautechnische und

konstruktionsabhangige Risse

+ die Risse haben ihre Ursachen durch Schub der
Geschossdecken, Fehlen der Trennfugenausbildung

an Gebaudeanschlissen, bautechnische Fehler
wie z. B. unkoordinierte Zusammenfligung von Baustoffen

Beispiel fir C.2 Baugrundbedingte Risse

- Beide Risskategorien sind standig in Veranderung,
deshalb der Begriff ,dynamische Risse®

« die Risse entstehen durch Dehnung und
Ruckdehnung der Baustoffe/Wandbildner

« kraftschlissig sind diese Risse nicht zu schliel3en,
sie mussen demnach elastisch uberbruckt werden

1
23 Einfach verlasslich. N | “



Rissbreitenmessung AkzoNobel

Die Lange der Risse kann z. B. mit dem MalRband, die
Rissbreite mit der Schablone ermittelt werden.

Feine Risse lassen sich sehr gut mit der Risslupe
bewerten und messen. Die Rissbreite ist meist nicht so
wichtig wie der Rissverlauf.

Beispiel fur den Rissverlauf: Baudynamische
Rissbildung

1
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- Putzerkennung AkzoNobel

Putze lassen sich optisch nicht unterscheiden

Zur Beurteilung der Oberflache sind Erkenntnisse Uber die Festigkeit, Saugfahigkeit
und der stabilen Verbundhaftung zum Untergrund wichtig.
Die Putze werden in der DIN EN 998-1 beschrieben.

Putze mussen gleichméafig am Untergrund und in einzelnen Lagen gut aufeinander
haften. Der Putz muss trocken sein.

Prifstellen missen zunachst gereinigt werden. Es sollte an markanten Stellen
geprift werden und z. B. nicht unter der Fensterbank.

Muss der Untergrund zur Prifung zerstort werden, zum Beispiel durch Klebe-
bandabriss, ist das Einverstandnis des Kunden zwingende Voraussetzung.
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Klassifizierung nach DIN EN 998-1 AkzoNobel

Tabelle 1 — Klassifizierung der Eigenschaften
Von Festmortel — siehe auch BFS-Merkblatt Nr. 9

Kategorien | Werte neu Werte alt DIN 18550
Eigenschaften
Druckfestigkeit nach 28 Tagen CS| 0,4 - 2,5 N/mm?2 PIC > 1,0 N/mm?
CSil 1,5-5,0 N/mm? Pl > 2,5 N/mm?2
CS i 3,5-7,5N/mm?2 Pl > 10 N/mm?
CSIv > 6 N/mm?2
Kapillare Wasseraufnahme Wo Nicht festgelegt
w1 ¢ £ 0,40 kg/m? x min©%
W 2 ¢ £ 0,20 kg/m? x min©%
Warmeleitfahigkeit T1 <£0,1W/mx K
T2 <£0,2W/m x K

[ ]
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- Putzerkennung AkzoNobel

Hellere Putze sind meist kalkreicher als dunklere Putze.
Rein optisch lasst sich die Putzqualitat nicht bestimmen.

Mit der Kratzprobe lasst sich die Festigkeit der
Oberflache gut einschatzen.

Die einfache Wischprobe verrat, ob die Oberflache
sandet oder nicht.

1
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Prufung auf Putz-Hohllagen AkzoNobel

Putz-Hohllagenprifung:

Hohllagen im Putz sind tblicherweise optisch nicht zu
erkennen.

Die Putzoberflache wird mit einem 1.000 g-Hammer
abgerieben.

Hohllagen lassen sich akustisch erkennen.

Zur Kalkulation und Dokumentation Hohllagen
markieren.

[
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- Benetzungsprobe AkzoNobel

Die Saugfahigkeit lasst sich optisch so nicht erkennen.
Der Untergrund konnte auch hydrophobiert oder
versintert sein. Erst eine Benetzung mit Wasser gibt
Aufschluss.

Benetzungsprobe mit dem Schwamm zur
grof3flachigen Prufung der Saugfahigkeit.

Mit dem Schwamm oder einer Sprihflasche mit Wasser
lasst sich die Saugfahigkeit des Untergrundes schnell
prifen,

1
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- pH-Wert-Messung AlzoNobel

Alkalitatsprobe

Zur Bestimmung des pH-Wertes oder der Feststellung von Alkalitat stehen
verschiedene Mdglichkeiten zur Verfigung.

Mit Indikatorpapier kann die Verfarbung abgelesen werden.

Mit Indikatorflissigkeit kann ebenfalls die Verfarbung abgelesen werden, allerdings
spielt hier die Grundfarbung des Untergrundes eine entscheidende Rolle. Diese
Verfarbung der Indikatorlésung auf Putzoberflachen ist nur schwer messbar.

Mit verdiinnter Salzsaure kann eine Schaumbildung wahrgenommen werden.

Phenolphthalein oder Thymolphthalein werden eher bei der Betonsanierung
eingesetzt. Beide reagieren bei hoher Alkalitat.
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- pH-Wert-Messung AlczoNobel

Die Oberflache im Bereich der Prifstelle muss zunachst
grundlich gereinigt werden, z. B. mit der Drahtbirste.

Grundliches Entstauben mit dem Pinsel oder einem
Handfeger ist zwingend erforderlich. Es wird der Putz,
nicht die Verschmutzung gemessen!

Gereinigte Prifflache mit destilliertem Wasser benetzen.

1
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pH-Wert-Messung AkzoNobel

Indikatorpapier auf die Prifstelle legen und ebenfalls
benetzen. Nach kurzer Einwirkzeit zeigt sich bei ,nicht
neutralem Untergrund® eine Verfarbung.

Die Alkalitat kann auf der pH-Wert-Skala abgelesen
werden. Die pH-Wert-Messung ist vor dem Einsatz von
sensiblen Farbtonen erforderlich.

Salzsauretest: 1 bis max. 5%ige Salzsaure mit der
Pipette vorsichtig auftraufeln. Alkalische Untergrinde
reagieren auf Saure mit kurzer Schaumbildung.

1
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pH-Wert-Messung AkzoNobel

Alkalitat kann auch mit einer Universal-Indikator-
L6sung gemessen werden. Vorsicht: Die Verfarbungen
sind je nach Untergrund schwer messbar.

Ein saurer Untergrund lasst sich auf gleiche Weise mit
Indikatorflissigkeit nachweisen.

pH 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0

pH 7.0 7.5

N 8.0 8.5 9.0 9.5 10.0
1 1 1

1
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- Feuchtigkeitsmessung AkzoNobel

Putze mussen trocken sein

Laut BFS-Merkblatt Nr. 9 ,Beschichtungen auf AulRenputz®, Stand November 2019,
werden die bautechnischen Voraussetzungen an den Auf3enputz in Punkt 3 wie
folgt beschrieben: AulRenputze missen vor aufsteigender und rickseitiger
Feuchtigkeit geschutzt sein. Ausreichende Wasserabfiihrung durch Ablauf-
schragen sowie ausreichende Tropfkantenabstande von Abdeckungen,
Fensterbanken, Ortgangen u. &. mussen vorhanden sein.

Messungen kdnnen mit einem Feuchtigkeitsmessgerat, z. B. Testo 606-2,
vorgenommen werden.

Andere Untergrinde wie z. B. Sichtmauerwerk oder Beton werden vergleichbar mit
dem Testo 606-2 gemessen.
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- Feuchtigkeitsmessung AkzoNobel

Die Feuchtigkeit kann mit dem Testo 606-2 im
Zusammenhang mit der Umgebungstemperatur und der
aktuellen Luftfeuchtigkeit gemessen werden.

Feuchtigkeitsmessung an Schadstellen: Zunéchst
nicht haftenden alten Putz, Fugenmaortel oder Beton mit
Hammer und Meil3el entfernen.

» Zerstorende Priufungen miussen genehmigt sein!

Messgerat fest in den Untergrund drlcken, Feuchtigkeit
messen und dokumentieren.

Praziser sind die Darrtrocknung- und die CM-Methode.

1
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Prifung der Altbeschichtung

Bei Altbeschichtungen ist vor Ausflihrung von Folgebeschichtungen die Klarung
dieser Punkte erforderlich:

* Art des vorhandenen Bindemittels
- Saugfahigkeit der Oberflache
* Verbundhaftung der Beschichtung zum Untergrund

Nachfolgend werden die Charakteristiken der typischen
Bindemittel-Technologien beschrieben.

Die Verbundhaftung lasst sich mit einer Klebeband-Abrissprobe ggf. mit vorherigem
Kreuzschnitt einschatzen. Die Saugfahigkeit mit der Benetzungsprobe.

Zuséatzlich kann im Bedarfsfall die Alkalitat gemessen werden.
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Mineral-Systeme:
Zwei-Komponenten Silikatfarben - Kaliwasserglas
» Natdrlich scheckig
*  Nimmt Wasser spontan auf
* Keine Ldsung mit Verdlinnungen
+ Beil pH-Wert-Messung alkalisch

Ein-Komponenten Silikatfarben

« Die Wasseraufnahme liegt zwischen Reinsilikat- und schwach gebundener
Dispersionsfarbe

* Keine Ldsung mit Verdlinnungen
+ Bei pH-Wert-Messung alkalisch

I}
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Acrylat-Technologie:
Je nach Bindemittelanteil:

» Geringe Wasseraufnahme

» Typischer Geruch nach dem Brennen mit offener Flamme
* Erkennbare Filmbildung beim Anritzen mit dem Messer

* L6sen mit Verdinnungen

« Keine Alkalitat messbar

1
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Siloxan-Technologie:
Hochdiffusionsfahige Silikonharzfarbe:
« Wasser perlt bei Benetzung ab
- Beschichtung haufig glatt, ohne Rollenstruktur
*  Matt
* Nach langerer Bewitterung Oberflachenabbau erkennbar

Spezial-Silikonharzfarbe mit hohem Bindemittelanteil:
« Wasser perlt bei Benetzung ab
- Beschichtung haufig glatt, ohne Rollenstruktur
* Matt bis seidenmatt
- Stabile Oberflache auch nach langerer Bewitterung

I}
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Nano-Technologie:

Optisches Erscheinungsbild ahnlich wie

Spezial-Silikonharzfarbe mit hohem Bindemittelanteil
- Bei Benetzung mit Wasser verbreitert sich der Tropfen
« Beschichtung haufig glatt, leichte Rollenstruktur
* Matt bis seidenmatt
- Stabile Oberflache auch nach langerer Bewitterung
« Alkalitat erkennbar bei Messung mit Universal-Indikatorpapier
« Durch Nano-Komposit kein Abtropfen bei Flammprobe

I}
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Sil-Technologie:
,Sll“- Farben sehen auf den ersten Blick matt aus wie Silikatfarben
« Haben jedoch eine geringere Benetzung als Silikatfarben
* Die Beschichtung ist fullig
*  Matt
« Haufig Rollenstruktur erkennbar
* Auch bei groben Putzen keine Schwindrisse erkennbar

[ ]
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Flex-System:

Mit der offenen Flamme deutliche Geruchsbildung

Elastischer Film wird beim Einritzen mit dem Messer erkennbar
Kalteelastische Beschichtungen dehnen sich auch bei Temperaturen
unter 0 °C aus

Ldsen mit Verdlinnung

1
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- Beurteilung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Wischprobe zur Feststellung der Kreidung. Mit der
Hand oder mit einem dunklen Lappen bei hellen Farben.

Mit einem dunklen Lappen lasst sich Kreidung auf
hellem Untergrund leicht feststellen.

Flammprobe: Etwas Beschichtung vom Untergrund
|6sen und vorsichtig mit dem Bunsenbrenner anztnden.
Organische Beschichtungen brennen und lassen sich
grob im Geruch unterscheiden.

[ ]
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- Erkennung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Eine Kunststoffdispersion kann mit dem Losemitteltest
nachgewiesen werden.

Bei Kontakt mit Losemittel, zum Beispiel
Nitro-Verdlinnung, schmiert die Oberflache.

Der ,Schmierfilm® l1asst sich abwischen.
Polymerisatharz-Farben |6sen sich schnell an
und sind mit diesem Test gut zu ermitteln.

1
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- Beurteilung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Benetzungsprobe: Zur Feststellung der Saugfahigkeit
Wasser auf die Oberflache sprihen.

Klebeband-Abrissprobe zur Adhasionsprifung der
Altbeschichtung. Gewebeband aufkleben, fest
andricken und

abreil3en.

Wenn sich die Altbeschichtung dabei l6st, ist die
Verbundhaftung sehr schwach.

1
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- Beurteilung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Kreuzschnittprobe: Zur Beurteilung der
Altbeschichtung mit dem Cuttermesser ein X in die
Beschichtung bis zum Untergrund schneiden.

Klebeband-Abriss zur Adhasionsprifung der
Altbeschichtung. Klebeband auf den Kreuzschnitt
kleben und fest andrlicken — schnell abreil3en

Wenn sich die Altbeschichtung nicht oder nur minimal
Im Randbereich 10st, ist die Verbundhaftung stabil.

Hier: stabile Verbundhaftung.

[ ]
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- Beurteilung von Altbeschichtungen AkzoNobel

Zur Dokumentation den Abriss der Altbeschichtung
fotografieren.

Mit dem Spachtelmesser wird die Adh&asion des
Beschichtungsaufbaus auf dem Untergrund durch
Kratzen gepruft.

Nach Reinigung der Prufflache kann die Alkalitat mit
Indikatorpapier gemessen werden.

Destilliertes Wasser mit der Pipette auftragen,
Indikatorpapier einbringen.

1
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- Faserzement AkzoNobel

Asbestfrel = Asbesthaltig

Baustellentubliche Erkennung ist unmdglich — Sicherheit gibt ein
Rasterelektronenmikroskop. Diese Priifungen werden durch den TUV
durchgefihrt. Allein der Verdacht auf Anwesenheit von Asbest reicht aus, um
ein TUV-Zertifikat zu verlangen.

Verbauung in Deutschland bis Dezember 1986 (Alte Bundeslander)
Seit 2014 ist die Bearbeitung auch von beschichtetem Asbest verboten!

Auch wenn sichergestellt ist, dass keine Faser bei der Bearbeitung freigesetzt
werden kann (also vollstandige und sichere Fasereinbindung), ist eine
Behandlung dennoch nicht mdglich.

Die Bearbeitung Asbesthaltiger Oberflachen ist todlich.
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Hinweise zur Konstruktion (Faserzement) AkzoNobel

Prafung der Prufkriterien Anforderungen

Hinterluftung Abstande, Offnungen Grol¥formatige Platten nach

DIN 18516 T1

(> 0,4 m2 und > 5 Kq) erfordern:
BelUftungsspalt = 20 mm, ortl. 25 mm (bei
profilierten Platten Hinterllftungsquerschnitt
200 cm?/m) Beluftungsoffnungen = 50
cm?/m Wandléange.

Unterkonstruktion Korrosion bzw. Faulnis Tragfahigkeit

Faserzementplatten Lochabstand Min. 15 — 20 mm vom Rand
Verformung der Platten bzw. Tafeln Keine Ausbeulung (Plombierung)

Befestigungsmittel Korrosion Anzahl Tragfahigkeit (s. ggf. Fachregeln des
(Nieten, Schrauben, deutschen Dachdeckerhandwerks)
Sondernéagel,

Einhangehaken)

Zwangung der Platten Spannungsfreie Montage

1
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- Sichtmauerwerk AkzoNobel

Prafungen von Sichtmauerwerk

Das BFS-Merkblatt Nr. 13 ,,Beschichtungen auf Ziegel-Sichtmauerwerk®, Stand
Oktober 2000, beschreibt in Kapitel 3 bautechnische Voraussetzungen:
Ziegelmauerwerk, das anstrichtechnisch behandelt werden soll, muss durch eine
Horizontalabdeckung und eine Vertikalabdichtung gegen aufsteigende bzw.
rickseitig einwirkende Feuchtigkeit geschtzt sein (siehe auch DIN 18195 —
Bauwerksabdichtung.) Das Mauerwerk muss der DIN 1053 entsprechen. Danach
mussen Ziegel vollfugig vermauert sein. Der einwandfreie Haftschluss zwischen
Mauerziegel und Mortel ist ausschlaggebend fur die Haltbarkeit des Anstrichs. Ideal
Ist ein Fugenglattstrich. Lunker und/oder grof3ere Risse durfen nicht vorhanden
sein.

Hier ist eine aufmerksame optische Prifung erforderlich.
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- Sichtmauerwerk AkzoNobel

Ziegelmauerwerk muss vor aufsteigenden und
rickseitigen Feuchtigkeitseinwirkungen ganzlich
geschutzt werden.

Kalksandstein-Vormauerstein ist ebenfalls ganzlich
vor Feuchtigkeit zu schtzen.

Die fur eine deckende Erstbeschichtung oder eine
Uberholungsbeschichtung notwendigen Prifungen wie
Saugfahigkeit, Alkalitat etc. siehe Prifungen (Seiten
24/26/27-30).

1
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- Ausblihungen/Salze AkzoNobel

Chloride meist durch gel6ste Streusalze. Die Salze
werden sichtbar, wenn sie trocknen und dabei ihr
Volumen vervielfachen.

Nitrate kdnnen z. B. durch den Urin eines Hundes in
den Untergrund gelangen.

Carbonate/Sulfate mineralische Salzbildung, z. B.
durch mineralische Bindemittel-Auswaschungen (Kalk,
Zement) .
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- Mortelfugen AkzoNobel

Bei der Vermauerung im Verband mtssen Stol3- und
Lagerfugen grundsatzlich vollflachig vermortelt sein. In
der Regel sollen die Stof3fugen 10 mm und die
Lagerfugen

= 12 mm dick sein. Die Fugen von KS-Sichtmauerwerk

sind hohlraumfrei (ohne Lunker und Risse) zu

gunstig vermorteln. Die funktionierende Verbundhaftung
zwischen KS-Stein und Mdartel ist wesentlich fur die

ungunstig aber
oft gewlnscht

Qualitat des Sichtmauerwerks und zwingende
Voraussetzung fur ein erfolgreiches
Beschichtungsergebnis.

guinstig

1
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- WDV-Systeme AkzoNobel

Die technischen Richtlinien flr die Planung und Verarbeitung von
Wwarmedamm-Verbundsystemen (BFS-Merkblatt Nr. 21, Stand Mai
2012) geben in Kapitel 8 Instandsetzung von schadhaften
Warmedamm-Verbundsystemen an:

Zur Beseitigung vorhandener Schaden mussen deren Ursachen, die sehr
vielseitig sein kdnnen, objektbezogen ermittelt werden. Die hierzu erforder-
lichen Arbeitsschritte und die Benennung der Werkstoffe sind von dieser
Ermittlung abhangig und kdnnen nicht allgemein benannt werden. Sie sind
nicht Gegenstand dieses Merkblattes.
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Beispiele von Schaden auf WDVS AkzoNobel

Abrisse an der Sockelschiene.

Abrisse an Fensterbankanschliissen.

Bereich Stol3- und Lagerfugenrisse. Es sind die Mal3e
der Dammplatten an der Oberflache zu erkennen.

1
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- WDV-Systeme AkzoNobel

Ist das WDV-System frei von Schaden, ist die Oberflache wie Putze zu
bewerten (siehe Kapitel Putz)

Abweichungen: Reinigung nicht tber 60 °C
und nicht mehr als 60 Bar Wasserdruck

Beschichtungen S, < 0,5 auf Polystyrol-
Systemen und S, < 0,25 auf Mineral-System
Risse nicht mit Flex-Systemen tUberarbeiten,
sondern nur mineralisch oder nach Angabe des
Systembherstellers.

I}
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Prifungen von Betonbauteilen

Betonteile mussen vor aufsteigender und rtckseitig einwirkender Feuchtigkeit
geschutzt sein. Attiken, Brlstungsoberseiten u. a. sollten durch Abdeckung mit
Tropfkanten geschiitzt sein. Der Abstand der Tropfkanten soll dabei mindestens 20
mm betragen. Horizontale Flachen ohne Abdeckung missen zur raschen Ableitung
von Wasser ein ausreichendes Gefalle aufweisen.

Die Standsicherheit der Betonbauteile muss sichergestellt sein.
Bewehrungen durfen nicht freiliegen. Sie sollen entsprechend DIN 1045 Uberdeckt
sein. Zur Messung des bereits neutralisierten Betons Uber dem Baustahl wird die

Karbonatisationstiefenmessung empfohlen.

Bewegungsfugen missen gemald DIN 18540 bemessen und abgedichtet sein.
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Prifung auf Hohllagen AkzoNobel

Zur Prufung auf Hohllagen ist die Betonoberflache mit
einem Faustel oder 1.000 g-Hammer abzuklopfen.

Erkennbare Rostauslaufer zeigen korrodierten
Baustahl oft in Verbindung mit Hohlstellen.

Poren und Lunker entstehen bei der Betonfertigung
durch Uberschissiges Wasser und/oder durch
Lufteinschlisse.
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Karbonatisationstiefenmessung AkzoNobel

Mit dem Spitzmeil3el an einer Ecke am Beton eine
frische Ausbruchstelle schlagen.

Loses Material entfernen, Ausbruchstelle grob
entstauben.

Phenolphthalein oder Thymolphthalein mit der Pipette
auftragen.

1
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- Karbonatisationstiefenmessung AkzoNobel

korrodierter
Baustahl

Der rotviolette Bereich ist hoch alkalisch.
Thymolphthalein reagiert exakt bei pH-Wert = 9,5
Phenolphthalein bei ca. 9,5.

Der nicht gefarbte Bereich ist demnach bereits starker
karbonatisiert. Tiefe mit dem Mal3band etc. messen und
dokumentieren.

Karbonatisierter Beton ist neutral. Stahl beginnt zu
rosten.
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- Estrich/Boden AkzoNobel

Grundsatzlich sollten Bodenflachen dringend geprift werden auf:

GroRere Unebenheiten

Risse im Untergrund

Nicht gentigend trockenen Untergrund

Nicht genltgend feste Oberflachen des Untergrundes

Zu porose und zu raue Oberflachen des Untergrundes

Gefordertes kraftschltissiges Schliel3en von Bewegungsfugen im Untergrund
Verunreinigte Oberflachen des Untergrundes, z. B. Ol, Wachs, Lacke und Farbreste

Unrichtige Hohenlage der Oberflache des Untergrundes im Verhaltnis zur Hohenlage
anschlieRender Bauteile

Ungeeignete Temperatur des Untergrundes

Ungeeignete Klimaverhaltnisse im Raum

Fehlendes Aufheizprotokoll bei beheizten Fulzbodenkonstruktionen

Fehlende Markierung von Messstellen bei beheizten Ful3bodenkonstruktionen
Fehlende Randdammstreifen
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Beispiele visueller Prifung AkzoNobel

Risse im Estrich

GrofRere Unebenheiten

Nicht funktionstlichtige Dehnungsfugen
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- Erkennung des spritzbaren Dichtstoffes AkzoNobel

Flammprobe Dichtstoffe

Dichtstoffe lassen sich durch die Flammprobe differenzieren. Zum Beispiel ist
Thiokol (Markenname) bzw. Polysulfid schon bei einfacher Geruchsprobe als sehr
ktnstlich, chemisch zu erkennen. Bei der Flammprobe entsteht auf3erst stechender

Geruch.

VORSICHT: Die bei Flammproben gebildeten Gase kdnnen gesundheitsgefahrdend
sein!

I}
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AkzoNobel

Flammprobe: Etwas Dichtstoff aus der Fuge
herausschneiden und vorsichtig mit dem Bunsenbrenner
anzunden. Charakteristik siehe Tabelle.

Vorsicht: Es gibt auch leicht brennbare Dichtstoffe.

Brennbarkeit Geruch
Werkstoff (m getrockneten Zustand) _

Acryldispersion Relativ schwer brennbar, gelbe kleine Flamme Nicht charakteristisch, leicht sif3lich

Relativ leicht zu entztinden, flackernde, knisternde,
SMP Dichtstoff gelbe, schwach ruRende Flamme, hellgrauer Untypisch stRlich
Rauch, hellgraue Asche

Polysulfid Gelbe Flamme Typisch, stark schwefelartig

Polyurethan Gelbliche Flamme, ruf3end Stechend, nicht charakteristisch
- Relativ schwer zu entziinden, glimmend, weil3er

Silicone

Rauch, weil3e flockige Asche

]
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- Holz Informationen AkzoNobel

Aulienbauteile aus Holz

Das BFS-Merkblatt Nr. 18 ,Beschichtungen auf Holz und Holzwerkstoffen
im Aul3enbereich®, Stand Marz 2006, beschreibt in Kapitel 2.1 ,Holz als
Beschichtungstrager”: Das verwendete Holz muss so beschaffen sein,
dass die vom Bauteil geforderten Funktionen und die optischen
Anforderungen erfillt werden. Die Herstellung von Aul3enbauteilen aus
Holz bedarf besonderer Sorgfalt bei der Planung, Holzauswabhl,
Konstruktion, Verklebung, Verglasung und Abdichtung. Sind die
konstruktiven Voraussetzungen fur Aul3enbauteile aus Holz nicht gegeben,
konnen keine haltbaren Beschichtungen erzielt werden. Eine
Klassifizierung von Holzeinzelteilen und Holzfertigprodukten nach
sichtbaren Merkmalen (Aste, Risse, Verfarbungen usw.) legt die

DIN EN 942 - Holz in Tischlerarbeiten - fest.
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- Holz Informationen AkzoNobel

Aul3enbauteile aus Holz mussen so konstruiert sein, dass anfallendes
Wasser unmittelbar abgeleitet wird. Wasser- und Feuchtenester sowie
Kapillarfugen in der Konstruktion sind zu vermeiden. Einwirkende
Feuchtigkeit auf nicht mehr zugangliche Flachen (Ruckseiten) kann zu
Schaden fuhren. Hirnholz ist vor Wasseraufnahme zu schutzen.

Der Naturbaustoff Holz besitzt einen natirlichen Wasserhaushalt. Zuviel
Wasser fuhrt zur Ansammlung Holz zerstorender Pilze, zu wenig Wasser
fuhrt zu Rissen. Die Feuchtigkeit ist also dringend zu Uberprifen. Die Holz-
feuchtigkeit liegt bei maf3haltigen Holzern bei 13 £ 2 % und darf bel nicht
malfl3haltigen Holzern 18 % nicht tberschreiten.
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- Holzarten AkzoNobel

Holzarten weltweit

Weltweit gibt es tiber 40.000 Holzarten. Nicht jede Holzart ist fiir uns relevant. Den
Hauptanteil des Marktes machen Ahorn, Birke, Buche, Eibe, Eiche, Erle, Esche,
Fichte, Kiefer, Kirschbaum, Larche, Limba, Linde, Mahagoni, Palisander,
Nussbaum und Teak aus.

[ ]
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- Holzvorkommen in Deutschland AkzoNobel

Baumbestand in Deutschland

Die am haufigsten vorkommenden Hoélzer sind:

. . 0 In vielen Fallen ist demnach
Fl_Chte m_lt 30 /0’ mit Nadelholz in Kern- und
Kiefer mit 25 %, dann erst Splintholzqualitat zu rechnen.

Buche mit 15 %. Es folgen
Eiche mit 10 %,

Birke mit 4 9% und
Larche mit 3 % Anteil an der Waldflache.
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- Meist verwendete Nadelhdlzer

Tanne
0,40 g/cms3

Fichte
0,42 g/cms3

Douglasie — (Oregon Pine)

0,51 g/cms3

AkzoNobel

pilzgefahrdet

Dauerhaftigkeit 4 — 5
Splintholz 5

pilzgefahrdet

Dauerhaftigkeit 4
Splintholz 5
harzt

pilzgefahrdet

Dauerhatftigkeit 4
Splintholz 5
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Meist verwendete Nadelholzer

Hemlock
0,42 g/cms3

Sibirische Larche
0,52 g/cms3

Kiefer (Waldkiefer)
0,40 g/cm3

AkzoNobel

pilzgefahrdet

Dauerhatftigkeit 4
Splintholz 5

pilzgefahrdet

Dauerhaftigkeit 3 — 4
Splintholz 5
harzt

pilzgefahrdet

Dauerhaftigkeit 3 -4
Splintholz 5
harzt
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- Unterteilung von Fichten- und Kiefernholz AkzoNobel

Nicht mal3haltige Aulienbauteile aus Holz und Holzwerkstoffen

mit nicht begrenzten MalRanderungen, z. B. mit offener Fuge montierte
AulRenbekleidungen aus Brettern, offene Stllpschalungen auf Lattenrosten,
Uberlappende Verbretterungen, Schindeln, Palisaden, Holzroste, Zaune.

Begrenzt malthaltige Aul2enbauteile aus Holz und Holzwerkstoffen

mit zugelassenen Mal3anderungen in begrenztem Umfang, z. B. Verbretterungen
mit Nut und Feder, Gartenmdbel, Fachwerk, Dachuntersichten und -gesimse sowie
Aul3entore, Fenster- und Turladen, soweit diese nicht bereits als maf3haltig
anzusehen sind.

Malshaltige Aulienbauteile aus Holz und Holzwerkstoffen

mit zugelassenen Mal3anderungen in sehr geringem Umfang, insbesondere
Fenster, Aul3entlren, Fenster- und Turladen.
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Meist verwendete Laub- und Tropenholzer AkzoNobel

Eiche & Framiré - Gerbsaure Verfarbungen

0,56 g/cms3 Dauerhaftigkeit 2
Splintholz 5

Meranti (Sammelbegriff) harzt + porig

<0,5g/cms3 Dauerhaftigkeit 4 - 5

>0,5g/cms3 Dauerhaftigkeit 1 - 2
Splintholz 5

Teak grobporig

0,60 g/cms3 Dauerhaftigkeit 1 - 3
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- Meist verwendete Laub- und Tropenholzer AkzoNobel

Mahagoni nicht witterungsfest
0,47 g/cms3 Dauerhaftigkeit 3
Azobé (Bongossie) extrem hart
1,15g/cm?3 Dauerhaftigkeit 1 - 2
Esche zah, abriebfest

0,46 g/cm?3 Dauerhaftigkeit 5
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- Meist verwendete Laub- und Tropenhdlzer AkzoNobel

Rotbuche
0,73 g/lcms3

Birke
0,65 g/cm3

nicht fir aulRen
Dauerhaftigkeit 5

nicht fur aul3en
Dauerhaftigkeit 5

I .
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- Holzwerkstoffplatten - Beispiele AkzoNobel

BFU Baufurnier Sperrholzplatten

Oberflache nach Bewitterung:
Meist sind deutlich Risse zu erkennen

BFU Baufurnier Sperrholzplatten
Bewitterte Seitenflache unter der Lupe

BFU Baufurnier Sperrholzplatten (Multiplex)
Nicht bewitterte Seitenansicht

1
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- Modifizierte HOlzer AkzoNobel

Zur Verbesserung der Dauerhaftigkeit und Stabilitat
werden - hierflr geeignete - Holzer modifiziert

Thermisch-physikalische Verfahren oder Hitzebehandlungsverfahren
(TMT) bei ca. 250 °C
Hydrophobierung mit Olen und Wachsen

Durchtrankung mit speziellen Olen oder Wachsen bei hohen
Temperaturen

Chemische Modifizierung

Einspritzung von Essigsaureanhydridlésung, aber auch von Fomaldehyd
oder Melaminharzen

Stabilisiertes Holz
Durchtrankung mit Kunstharz PMMA

I}
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- Modifizierte Holzer AkzoNobel

Acetyliertes Holz Markenname: Accoya

Empfehlenswert! Charakteristischer Essiggeruch
Dauerhaftigkeit 2-1

Thermoholz

Vorsicht! Meist mit heil3en Fetten gesattigt. Kann aber
auch nur stark erhitzt oder nur keimfrei erhitzt sein.
Typische ,,Dunkelfarbung”

Herstellerangaben
Dauerholz
Vorsicht! Mit heiRem Wachs gesattigt,
wachsartige, hydrophobe Oberflache.

Herstellerangaben

1
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- Visuelle Prufung/Beispiele AkzoNobel

Beispiele der visuellen Prifung auf Holz sind: Vergraute
Holzoberflache durch Lignin-Abbau und
anschlie3ender Pilzbildung.

Aste in der Holzoberflache.

Harzauslaufer Gblich bei harzreichen Nadelhdlzern.
Zum Beispiel: Fichte-, Tanne-, Kiefersplintholz
Weitere Beispiele siehe BFS-Merkblatt Nr. 18.

1
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- Visuelle Prufung/Beispiele AkzoNobel

Neigung > 15°

Fensterkonstruktion prtfen auf: Ablaufneigung von >15°
und einer Kantenrundung mit einem Radius von
>2 mm.

Hagelschaden — schnell mit oberflachigem Pilzbefall zu
verwechseln. Die feinen Risse und Vertiefungen sind mit
der Lupe deutlich sichtbar.

Wasserfuhrung, Ablauf, Anschltsse, Hirnholzabdichtung
etc.

1
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- Holzfeuchtemessung AkzoNobel

Feuchtigkeitsmessung: Mit dem Testo 606-2 auf die
Holzart eingestellt und min. 5 mm in den Untergrund
gedrickt.

Zulassige Holzfeuchte (BFS-Merkblatt Nr. 18 Stand 03.06)

Malhaltige Bauteile Begrenzt und nicht maf3haltige Bauteile
Messwerte in min. 5 mm Tiefe durfen Messwerte dirfen
13 + 2 % nicht Uberschreiten. 18 % nicht Gberschreiten.
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- pH-Wert-Messung Holz AkzoNobel

Leider kommt es immer wieder vor, dass abgelaugte
Holzer nicht vollstandig neutralisiert werden.

Zeigen sich nach der Lackierung Salze, ist es meist zu
spat. Ein Test mit Indikatorpapier und destilliertem
Wasser

zeigt den pH-Wert der Oberflache.

1
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- Stierblutprobe AkzoNobel

Eisenspane kdnnen durch stumpfes Hobeln oder Sagen,
Schleifen mit Stahlspénen etc. ins Holz gelangen.

Die Oberflache wirkt fleckig - ahnlich wie Pilzbefall nach
Hagelschlag.

Eisen-Nachweis mit 2 Testflussigkeiten:
* Verdlnnte Salzsaure (5%ig bis max. 7,5%igq)
+ Kaliumthiocyanat

1
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- Stierblutprobe AkzoNobel

Ldsen der eisenmetallischen Bestandteile mittels Einsatzes
verdinnter Salzsaure. Hierbei wird metallisches Eisen (in
diesem Fall Rost) in ionische Form (Eisen-III-Chlorid)
tberfdhrt.

Nach kurzer Einwirkung Kaliumthiocyanat auftragen.

Der Nachweis der Eisen-lonen erfolgt dann durch
Komplexierung der Eisen-lonen zu Pentaaqua-
thiocyanoferrat-11l, welches eine charakteristische,
blutrote Farbung besitzt.

1
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- Stierblutprobe AkzoNobel

Alternativ kann Thioglykolséure auch mercaptoessigsaure
(auch in Dauerwellenmitteln und Enthaarungscremes
enthalten) eingesetzt werden. Bei Anwesenheit von
Eisen entsteht ebenfalls eine intensive Rotfarbung.

Hexacyanoferrat oder gelbes bzw. rotes
Blutlaugensalz kann zum Fe?* (gelb) oder Fe3* (rot) -
Nachweis eingesetzt werden. Bei Anwesenheit von
Eisen entsteht ein tiefblaues Berliner Blau.

Der Nachweis von Fe2* und Fe3* lonen wird nicht in der

Bauprifung eingesetzt, sondern ist vielmehr als
labortechnische Analysemethode anzusehen.

1
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- Abrissprobe Altbeschichtung Holz AkzoNobel

Abrissprobe: Zur Prifung der stabilen Verbundhaftung
der Altbeschichtung zum Untergrund.

Tesa 4651 aufkleben und abreif3en!

Die vorhandene Beschichtung soll am Untergrund
verbleiben.

1
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- Benetzungsprobe Altbeschichtung Holz AkzoNobel

Benetzungsprobe: Es kommt vor, dass die Glasver-
siegelung oder ggf. auch Anschlussfuge mit ,nicht"
anstrichvertraglichem Dichtstoff, z. B.
saurevernetzendem Silikon, ausgeflhrt ist.

Inshesondere die unerwiinschten Silikonunterwande-
rungen kbnnen mit einer Benetzungsprobe sichtbar
gemacht werden.

Silikonunterwanderungen fuihren zu einem starken
Abperlen der Uberholungsbeschichtung.

1
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- Eisen und NE-Metalle AkzoNobel

Eisenmetalle sind Eisenmetalle und Eisenlegierungen, wenn
der Eisenanteil Gberwiegt, z. B. Baustahl, Qualitatsstahl,
Edelstahl.

NE-Metalle sind Nichteisenmetalle und Legierungen mit
Eisen, wenn ein Nichteisenmetall Hauptbestandtell ist, z. B.
Zink, Aluminium, Kupfer, Blel.
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- Eisen und NE-Metalle AkzoNobel

Durch Korrosion entstehen jahrlich enorme Verluste.
Korrosionsschutz, d. h. Verhindern oder Vermindern der
Korrosion, ist grundsatzlich Werterhaltung. Denn durch
sachgerechten Korrosionsschutz werden enorme Verluste
vermieden, die jahrlich durch Korrosion auftreten und der

Volkswirtschaft schaden.

I}
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- Messing, Edelstahl, Kupfer AkzoNobel

Messing: Die Oberflache entfetten und von Korrosions-
produkten grtindlich reinigen. Dazu geeignet ist 10%ige
Salzsaure in Alkohol.

Edelstahl: Rostfreier Edelstahl (z. B. V2A) ist meist
nicht fr Beschichtungen vorgesehen. Geringere
Qualitaten entfetten und entrosten min. St 2 nach EN
ISO 12944-4

Kupfer: Die Oberflache entfetten und von Korrosions-
produkten grundlich reinigen. Dazu geeignet ist 10%ige
Salzsaure in Alkohol.
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- Aluminium AkzoNobel

Das BFS-Merkblatt Nr. 6 ,,Beschichtungen auf
Bauteilen aus Aluminium®, Stand Oktober 2016,
beschreibt zusammenfassend in Punkt 2, dass
Aluminium ein Sammelbegriff flr verschiedene
Legierungen ist. Rohaluminium oxidiert spontan.

Die Korrosionsschicht auf der Aluminiumoberflache muss
restlos entfernt sein. Hierzu kann z. B. Kaltreiniger ein-
gesetzt werden. Korrosionsbedingter Lochfrald schliel3t
eine weitere Bearbeitung aus.

Beschichtungen auf Aluminiumoberflachen dirfen (wie
viele andere Metalle) bei Temperaturen von weniger als
+ 5 °C nicht ausgeftihrt werden. Die Oberflachen-
temperatur muss zudem min. 3 °C Uber dem Taupunkt
liegen.
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- Werkseitig behandeltes Aluminium AkzoNobel

Mit Konservierungsschichten versehene Aluminium-
oberflachen wie zum Beispiel Chromatierungen — siehe
Bild — sind in der Regel werkseitig mit Pulver- oder
FlUssiglack beschichtet.

Fur die Beschichtung anodisch oxidierter (eloxierter)
Aluminiumbauteile kann keine allgemeine Empfehlung
ausgesprochen werden. Diese stellt besondere
Anforderungen an die Untergrundvorbereitung und
Beschichtung. Grundsatzlich schriftliche Empfehlung
durch Beschichtungsstoffhersteller einholen.

In der VergrofRerung sehen Eloxale wie senkrecht
stehende Nadeln aus.

1
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- Werkseitig behandeltes Aluminium AkzoNobel

Pulverbeschichtete Aluminiumoberflachen, siehe
BFS-Merkblatt Nr. 24 ,Beschichtungen auf pulver-
lackierten Oberflachen®, Stand Oktober 2000, oder
hier unter Kreidungsbewertung.

Rohe Aluminiumoberflachen sind grundsatzlich mit einer
Oxidationsschicht, Olen und Fetten, meist in
Kombination mit Rufd und Feinstaub, bedeckt. Daher
muss immer grindlich gereinigt werden. Auf Aluminium
keine starken Basen oder Sauren einsetzen. Die
Oberflachen vertragen einen pH-Wert von 5 — 8. Es wird
Kaltreiniger empfohlen.
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- Beispiele visueller Prifungen AkzoNobel

Verzinkter Stahl ist meist durch die markante
Zinkblume® zu erkennen. Vorsicht! Weil3rost auf
Zinkoberflachen ist meist eher schwer oder gar nicht zu
erkennen.

Beschadigungen und Verschmutzungen

Korrosion auf Eisen ist durch die intensive braunliche
Verfarbung schnell zu erkennen. Nicht tragfahige Be-
schichtung entfernen, reinigen und entrosten - min. St 3
oder SA2 %2 nach EN I1SO 12944-4

1
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Entrostungsgrade nach EN ISO 12944-4 AkzoNobel

SA 1 - ,,Brush-off Blast Cleaning*“

Die Oberflache ist definiert als frei von Ol, Fett, Schmutz, losem Zunder (Abbrand), losem Rost und loser
Farbe oder Beschichtung. Verbleibender Zunder, Rost und Farbe soll festhaftend und die Oberflache
ausreichend aufgeraut sein, um eine gute Haftung der aufzutragenden Beschichtung zu erreichen. Eine
Oberflache nach Standard SA 1 ist vergleichbar mit SP-7 (SSPC) und NACE 4

SA 2 — ,,Commercial Blast Cleaning“

Die Oberflache ist definiert als frei von jeglichem Ol, Fett, Schmutz, Zunder, Rost, Farbe und sonstigen
Fremdkorpern. Nur leichte Spuren oder Verfarbungen durch Rost oder Zunder oder leichte, festhaftende
Ruckstande von Farbe oder Beschichtung dirfen verbleiben. Auf aufgerauter Oberflache dirfen leichte
Ruckstande von Rost oder Farbe in den Vertiefungen verbleiben. Mindestens 2/3 eines jeden Quadratzolls
sollen frei von sichtbaren Ruckstanden sein und diese sollen auf nur leichte Verfarbungen, Flecken oder
geringe Reste der genannten Substanzen beschrankt bleiben. Eine Oberflache nach Standard SA 2 ist
vergleichbar mit SP-6 (SSPC), NACE 3 und Third Quality (britischer Standard)

SA 2 Y2 — ,,Near White Blast Cleaning*

Die Oberflache ist definiert als frei von jeglichem Ol, Fett, Schmutz, Zunder, Rost, Korrosion, Oxiden, Farbe
und sonstigen Fremdkérpern. Nur leichte Spuren oder Verfarbungen durch Rost oder Zunder und leichte,
festhaftende Rickstéande von Farbe oder Beschichtung dirfen verbleiben. Mindestens 95 % eines jeden
Quadratzolls sollen frei von sichtbaren Riickstanden sein und diese sollen auf nur leichte Verfarbungen,
Flecken oder geringe Reste der genannten Substanzen beschrankt bleiben. Eine Oberflache nach Standard
SA 2 Y ist vergleichbar mit SP-10 (SSPC), NACE 2, Second Quality (britischer Standard)
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Entrostungsgrade nach EN ISO 12944-4 AkzoNobel

SA 3 - “White Metal Blast Cleaning”

Die Oberflache ist definiert als von einheitlich grau-weil3 metallischem Erscheinungsbild, leicht angeraut, um
eine gute Haftung der aufzutragenden Beschichtung zu ermdglichen. Bei Betrachtung ohne Vergréf3erung
soll die Oberflache frei von jeglichem Ol, Fett, Schmutz, sichtbarem Zunder, Rost, Korrosionsprodukten,
Oxiden, Farbe oder sonstigen Fremdkoérpern sein. Eine Oberflache nach Standard SA 3 ist vergleichbar mit
SP-5 (SSPC),

NACE 1, First Quality (britischer Standard).

ST 3 - ,,Power Tool Cleaning“

Entfernung von allem Rost, Zunder, losem Rost und loser Farbe durch maschinell betriebene Drahtbirsten,
Kratz- oder Schleifwerkzeuge oder eine Kombination dieser Methoden. Der Untergrund soll metall-glanzend
und frei von Ol, Fett, Schmutz, Erde, Salz oder anderen Verunreinigungen sein. Die Oberflache soll nicht
poliert oder geglattet sein.

ST 2 - ,Hand Tool Cleaning*

Entfernung von allem Rost, Zunder, losem Rost und loser Farbe durch h&ndisches Bearbeiten mit
Drahtburste,

Sandpapier, Schleifwerkzeugen, durch handisches Abklopfen oder Abkratzen oder eine Kombination dieser
Methoden.
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- Eisennachweis/Walzhaut, Zunder AkzoNobel

Kupfersulfat, friher auch Kupfervitriol, ist das
Kupfersalz der Schwefelsaure und besteht aus
Cu?+-Kationen und SO4?~-Anionen.

Eisenmetall kann mit gelostem Kupfersulfat auf Trenn-
schichten wie Walzhaut und Zunder gepruft werden.

Nach wenigen Sekunden lasst sich eine Kupferfarbung
auf dem Eisenmetall feststellen. Ohne direkten
Eisenkontakt bleibt die Testfllssigkeit hellblau.
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- Taupunkt-Ermittlung AkzoNobel

Temperatur der zu beschichtenden Metalloberflache mit
dem Laser-Thermometer messen.

Mit dem Testo 606-2 die Umgebungstemperatur und die
Luftfeuchtigkeit messen.

Bitte eine Sicherheit von + 3 °C lUber dem Taupunkt
einhalten.

Taupunkt siehe Tabelle

1
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- Taupunktermittlung mit dem Testboy AkzoNobel

. Laser

. Infrarot-Sensor

. Messtaste

. Batteriefach

. K-Fihler-Anschluss

. Mode-Taster

. Laser/Hintergrundbeleuchtung
. °C/°F Umschaltung

. LC Display

© 00N O 01 b WD P

1
O8  Einfach verlasslich, M | ”



- Taupunktermittlung mit dem Testboy AkzoNobel

Messfleckgrolie

Um genaue Messergebnisse zu erzielen, muss das
Messobjekt gro3er als der Messfleck des Infrarot-
Thermometers sein. Die ermittelte Temperatur ist die
Durchschnittstemperatur der gemessenen Flache. Je
kleiner das Messobjekt ist, desto kirzer muss die Ent-
fernung zum Infrarot-Thermometer sein. Das Verhaltnis
Entfernung zu Messfleckgrof3e betragt 30:1 und kann
dem dargestellten Diagramm entnommen werden.
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Temperatur

17 °C

19 °C
20 °C
21°C

22°C

Wasserausfall bei relativer Luftfeuchte in Prozent bei °C Temperatur

Taupunkt-Ermittlung

AkzoNobel

10% | 20% | 30% | 40% | S0% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100 %
-16,4 -7,8 -2,4 1,5 4,5 7,2 9,5 11,6 13,3 15
-15,7 -6,9 -1,5 2,4 5,5 8,1 10,5 12,6 14,3 16
-14,9 -6 -0,7 3,3 6,5 9,1 11,5 13,5 15,3 17
-14,1 -5,2 0,2 4,2 7,4 10,1 12,4 14,5 16,3 18
-13,2 -4,5 0,1 5,1 8,3 11 13,4 15,4 17,3 19
-12,5 -3,6 1,9 6 9,3 12 14,3 16,4 18,3 20
-11,7 -2,8 2,7 6,8 10,2 12,9 15,3 17,4 19,3 21

-11 -2 3,6 7,7 11,1 13,9 16,3 18,3 20,3 22
-10,3 -1,2 4,5 8,6 12,1 14,7 17,2 19,3 21,2 23

Bitte grundsatzlich eine Sicherheit von + 3 °C Gber dem Taupunkt einhalten
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Beispiel

Wasserausfall bei relativer Luftfeuchte in Prozent bei °C Temperatur

AkzoNobel

Temperatur 10 % 20 % 30 % 40 % 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % | 100 %
-16,4 -7,8 -2,4 1,6 4,5 7,2 9,6 11,6 13,3 15
-15,7 -6,9 -1,5 2,4 5,5 8,1 10,5 12,6 14,3 16
17 °C -14,9 -6 -0,7 3,3 6,5 9,1 11,5 13,5 15,3 17
-14,1 -5,2 0,2 /A..( 7,4 10,1 12,4 14,5 16,3 18
19 °C -13,2 -4,5 0,1 {\ 5,1 8,3 11 13,4 15,4 17,3 19
20 °C -12,5 -3,6 1,9 N—¢" 9,3 12 14,3 16,4 18,3 20
21 °C -11,7 -2,8 2,7 6,8 10,2 12,9 15,3 17,4 19,3 21
22 °C -11 -2 3,6 7,7 11,1 13,9 16,3 18,3 20,3 22
-10,3 -1,2 4,5 8,6 12,1 14,7 17,2 19,3 21,2 23

Bitte grundsatzlich eine Sicherheit von + 3 °C Gber dem Taupunkt einhalten
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- Beispiel AkzoNobel

Bei einer Aul3entemperatur von 19 °C und einer relativen Feuchte von
40 % ist der Taupunkt bei einer Oberflachentemperatur von 5,1 °C
erreicht. Bei dieser Temperatur bildet sich bereits Kondensat.

Fur Beschichtungsarbeiten muss also eine Sicherheit von 3 °C addiert
werden.

In diesem Fall darf ab 8 °C Oberflachentemperatur beschichtet
werden.

o
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- Gitterschnittprifung AkzoNobel

Gitterschnittprifung

Prifung eines Beschichtungsfilms auf Haftfestigkeit
Gemal DIN EN ISO 2409/DIN 53151

Schichtdicke Schneideabstand

00— 60 pum 1 mm
60 — 120 pum 2 mm
> 120 pm 3 mm

Mindestens 6 Schnitte, dann erneut 6 im rechten Winkel.

b
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- Gitterschnittprifung AkzoNobel

Edelstahl-Schablone auflegen und mit dem kleinen
Cutter-Messer vorsichtig ,nur die Beschichtung”
durchtrennen.

Versetzt im 90° Winkel das Gitter schneiden.

GelGste Farbreste entfernen und Ergebnis anhand der
Tabelle bewerten.

(]
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AkzoNobel

Gitterschnitt Aussehen der

Kennwert Beschreibung Oberflache

0 Die Schnittrander sind vollkommen glatt, keines der Quadrate des
sehr gut Gitters ist abgeplatzt.

1 An den Schnittpunkten der Gitterlinien sind kleine Splitter der
Beschichtung abgeplatzt. Abgeplatzte Flachen nicht gro3er als
gut 5 % der Gitterschnittflache.
2 Die Beschichtung ist langs der Schnittrander und/oder an den G i
. Schnittpunkten der Gitterlinien abgeplatzt. Abgeplatzte Flache
malig groR3er als 5 %, aber nicht grol3er als 15 % der Gitterschnittflache.

Die Beschichtung ist langs der Schnittrander teilweise oder ganz in

3 breiten Streifen abgeplatzt und/oder einige Quadrate sind teilweise -
schlecht oder ganz abgeplatzt. Abgeplatzte Flache grél3er als

15 %, aber nicht gréf3er als 35 % der Gitterschnittflache.

Die Beschichtung ist langs der Schnittrander in breiten Streifen
4 abgeplatzt und/oder einige Quadrate sind ganz oder teilweise ﬁ

sehr schlecht abgeplatzt. Abgeplatzte Flache groRRer als 35 %, aber nicht grol3er
als 65 % der Gitterschnittflache.

5 Jedes Abplatzen, das nicht mehr als Gitterschnitt-Kennwert
sehr schlecht 4 eingestuft werden kann

[ ]
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- Gitterschnittprifung AkzoNobel

Die Beurteilung der Haftfestigkeit mittels
Gitterschnittprifung ist in mehrfacher Hinsicht
problematisch

Insbesondere beeinflussen die Harte (oder Verformbarkeit) der Beschichtung, die
nicht hinreichend bestimmbaren Eigenschaften des verwendeten Klebebands sowie
die "Handschrift" des Prifers das Ergebnis ganz wesentlich.

Eine akribisch an den Vorgaben der DIN EN ISO 2409 orientierte Durchfiihrung der
Gitterschnittprufung kann, wie in den folgenden Ausfihrungen begrindet wird,
grundsatzlich nicht empfohlen werden.

o
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- Gitterschnittprifung AkzoNobel

Die Schnitte missen die Beschichtung(en) vollstandig durchtrennen. Sie sollen
aber moglichst wenig in den Untergrund (das Substrat) eindringen.

Insoweit ist die Eignung der Prifung von Beschichtungen auf Holz oder Putz mit der
Gitterschnittmethode sehr in Frage zu stellen. Deshalb sollen hier die
entsprechenden Grenzen aufgezeigt werden.

Holz: Selbst bei Schnitten im 45°-Winkel zur Maserung kann es zu
Kohasionsbriichen kommen. Messergebnis = verfalscht

Putz: Putz ist inhomogen. Beim Schneiden rollt die Klinge Uber Quarzkorner
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- Gitterschnittprifung AkzoNobel

Klebebandabriss

Nach der Norm nur harte Untergrtinde
Schnittabstande bis 3 mm = 25 mm breites Band
Maoglichst transparentes Band

Klebkraft zwischen 6 — 10 Newton je 25 mm

Einflussfaktoren

Die stoffliche Beschaffenheit der Beschichtungsoberflache
(chemisch, Feuchtegehalt etc.) und des Klebebandklebstoffs

Anhaftungen und Struktur der Beschichtungsoberflache

Wie stark das Klebeband angedrtckt wird und Zeit bis zum Abriss
Alterung (Vorgeschichte) und Temperatur des Klebebands
Klimatische Bedingungen bei der Gitterschnittprifung

108 Einfach verlasslich. M | I



- Gitterschnittprifung AkzoNobel

Seit 2013 ist die Vorgehensweise zum Entfernen der bei
Gitterschnitt gelosten Beschichtung nicht mehr
festgelegt. Es muss also kein definiertes Klebeband
eingesetzt werden. Begriindet wurde die Anderung auch
durch abweichende Adhé&sion des Klebebandes, was zu
verfalschten Ergebnissen flhrte.

Leicht klebendes Band wie das Tesa 4331 hat sich
bewahrt und wird auch von uns fir die Nutzer des

- Prifkoffers empfohlen. Durchfiihrung und Auswertung
. der Gitterschnittprobe setzt Erfahrung voraus.

o
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- Wischprobe und Schichtdickenmessung AkzoNobel

Wischprobe auf dunkel lackierten Metalloberflachen mit
hellem Lappen durchfthren.

Ergebnis ist deutlich sichtbar.

Schichtstarken - z. B. bei Korrosions- oder
Brandschutzbeschichtungen - kbnnen mit einem
Schichtdickenmessgerat wie dem Testboy TB 72
zerstorungsfrei auf Eisen- und Nichteisen-Metallen
gemessen werden.

b
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- Verseifungsprobe AkzoNobel

Alkyd-Nachweis:

Natronlauge 5%ig auf die Lackoberflache traufeln und
ca. 5 Minuten einwirken lassen.

Der Ol-Anteil beginnt zu verseifen. Eine Verfarbung tritt
bereits nach 1 - 2 Minuten auf.

Nach ca. 5 Minuten ist die obere Alkydharz-Schicht
verseift und kann entfernt werden.

Acryllacke reagieren zum Beispiel nicht auf Natronlauge.

(]
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- Losemitteltest auf Lackoberflachen AkzoNobel

e
e

Losemittelprobe: Zur Bestimmung der Bindemittelart
von Lacken. Losemittel mit Wattestabchen oder —pad
unter gleichmafigem Druck mehrmals wischen.

Mit aromatenfreier Verdinnung, Kunstharz-Verdinnung
V 40 oder Nitro-Verdinnung lassen sich Lacke unter-
schiedlich anlosen.

2K EP Lacke - wie im Bild - 16sen sich weniger schnell
als reine Acryllacke, PU verstarkte Acryllacke,
Alkydharzlacke oder PU verstarkte Alkydharzlacke.
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Kreidungsbewertung nach DIN EN ISO 4628-6 AkzoNobel

Beispielsweise sind Transportbeschichtungen

und Coil-Coatings dringend zu priufen. Neben der
Bindemittelbestimmung unbedingt auch die Verbund-
haftung und Kreidung prufen.

N Bewertung kreidender Oberflachen. Durch einfache
Wischprobe mit einem dunklen Lappen

wird die Kreidung deutlich sichtbar.
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- Kreidungsbewertung nach DIN EN ISO 4628-6 AkzoNobel

Kreidungsbewertung: Zur Bewertung von Kreidung
transparentes Klebeband einsetzen.

Transparentes Klebeband auf die kreidende Oberflache
aufkleben und abziehen, danach

auf schwarzen Untergrund kleben. Der Grad der
Kreidung kann anhand nachfolgender Tabelle eingestuft
oder bewertet werden.

o
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Kreidungsbewertung nach DIN EN ISO 4628-6 AkzoNobel

Vergleichsmuster flr die Kreidungsgrade 0,5 - 5 nach DIN EN ISO 4628-6

0,5

1,0

1,5

2,0 4,5

) } -
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- Kunststoff AkzoNobel

Kunststoff wird beschichtet wenn:
= ein spezieller Farbton gewtinscht ist,

=  eine Neugestaltung bei der Renovierung
verlangt wird,

= beschriftet wird,

= starke Verwitterung, Kreidung vorliegt,

= die Bestandigkeit verbessert werden sall,

= die elektrostatische Anziehung verhindert werden soll,
=  Beschadigungen repariert werden sollen.

o
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- Physikalische Eigenschaften von Kunststoffen AkzoNobel

Physikalische Eigenschaften
Plastomere (Thermoplaste)

= Sie schmelzen bei Erwarmung und sind quellbar und
|6slich durch entsprechende Losemittel.

Duromere (Duroplaste)

= Sje sind hart, nicht schmelzbar, nicht loslich und nur
schwach quellbar.

Elastomere

= Sie besitzen bei Normaltemperatur eine hohe
Elastizitat, sind nicht schmelzbar, nicht I6slich,
aber mit entsprechenden Losemitteln quellbar.

o
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Eigenschaften und Einsatzgebiete der Kunststoffe AkzoNobel

Bauteile Uberstreichbar prinzipiell
nicht Uberstreichbar

AulRenbereich

Zaune und Gitter Hart-PVC ABS, PP

Masten UP

Spielgerate UP, Hart-PVC PP

Aul3enbereich

Fassaden Verkleidungen Hart-PVC, UP, UP-Beton ABS

Deckschichten bei PF-Profilholz PVDF, PVF

Verbundelementen UP, PUR, Hart-PVC

Fugenabdeckprofile Hart-PVC Weich-PVC

Balkone

Balkonbekleidungen PF-Pressholz, UP, Hart-PVC, ABS
UP-Beton
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- Visuelle Prifung von Kunststoffen AkzoNobel

Erkennen der Kunststoffarten

Fur die Wahl der Beschichtung muss die Art des
Kunststoffs bekannt sein, denn thermoplastische
Kunststoffe wie z. B. PVDF oder PE kdnnen nicht
beschichtet werden. Die Art des Kunststoffs lasst sich
mit baustellentblichen Mitteln grundséatzlich nicht
feststellen.

Die baustellentbliche Beurteilung beschrankt sich auf
die visuelle Prufung:

= erkennbare Mangel

= Verunreinigungen

= Verwitterung

= Fette, Ole, Mortelspritzer

= mechanische Beschadigungen

1
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- Abmusterung von Farben AkzoNobel

FASSADENFARBEN

Das BFS-Merkblatt Nr. 25 ,,Richtlinien zur Beurteilung
von Farbubereinstimmungen und Farbabweichungen®,
Stand August 2003, beschreibt unter Punkt 2 die Ab-
musterung von Farben

Farben fir handwerklich ausgefiihrte Beschichtungen an
und in Bauwerken werden in aller Regel durch visuellen
Vergleich abgemustert (Codierung und Kollektion
berlcksichtigen).

Eine messtechnische Erfassung ist nicht baustellentblich.
Allerdings erleichtern moderne Gerate die Farbfindung.
Der Colorado, auf dem die beliebtesten Herbol und
Sikkens- sowie einige Wettbewerbs-Kollektionen wie RAL
verfligbar sind, arbeitet dreidimensional und erkennt so
die passenden Farbtone. Das handliche Gerat
unterscheidet bis zu 45.000 Farbtdne.

o
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- Abmusterung von Farben AkzoNobel

Dank Texteingabe, Mikrofon und Lautsprecher kdnnen
Informationen zu den ausgewahlten Farbténen zum
Objekt und zum Kunden eingegeben, aufgesprochen
und abgehort werden. Der gemessene Farbton kann via
USB-Verbindung vom Colorado auf den Rechner
Ubertragen werden. Das Besondere: Der
Farbtonnavigator ermdglicht die gezielte Suche nach
dem Wunschfarbton.

Zur Aktualisierung des Colorado BT (Capsure RM200 BT)
mit den neuesten Kollektionen oder der aktuellen
Firmware, ist die Installation der im Lieferumfang
(CD-ROM) enthaltenen Synchronisations-Software
(CapsureSyncSetup.exe) erforderlich.
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- Zulassige Delta E (AE) AkzoNobel

Die visuelle Abmusterung wird beeinflusst durch: Licht,
Glanz, Oberflachenstruktur und der Sehtichtigkeit des
Betrachters. Die Farbgenauigkeit bei maschinellen
Abtonungen hangt von der Pflege und Bedienung der
Anlage, von der Qualitat der Rezeptur und den
Farbpasten sowie den Basismaterialien ab.

Bei normalen Anforderungen werden Abweichungen nach
DIN 6174 folgende Delta-E akzeptiert

= Delta E (AE) = 2,8

Rotbereich = Delta E (AE) = 3,5
= geringes Croma Delta E (AE) = 1,2
Blaubereich = Delta E (AE) = 2

o
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- Farbabweichungen AkzoNobel

. w=iss

blau

schwarz
CIE-L*a*b*-System

Die Ublicherweise erzielbare Farbubereinstimmung
reicht bei besonderen Anforderungen nicht aus. Da es
iIn Abhangigkeit von den 6rtlichen Bedingungen meist
kaum gelingt, den notwendigen Grad der
Farblbereinstimmung gquantitativ zu bewerten, ist in
diesen Féallen mit den vorgesehenen Werkstoffen eine
Abmusterung vor der Ausfuhrung vorzunehmen und
schriftlich abnehmen zu lassen.

Beil Farbabweichungen im Laufe der Zeit bitte das

BFS-Merkblatt Nr. 26 ,,Farbabweichungen von
Beschichtungen im AuBenbereich®, Stand Juli 2007,
berlcksichtigen.

o
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